
بانک سوالات کارشناسی ارشد 
 مواد و متالوروژی مهندسي

(0011تا 0011)

  مهندسي متالوروژي و موادهای کارشناسی ارشد  مجموعه آزمون

دهی به منابع مرجع هاي كاملاً تشـريحي با رفرنس همراه با پـاسخ 

ارائه نکـات طلایی و آزمونـی در پاسخنـامه تشریحی  

1      زبان عمومي و تخصصي 
  2   (، معادلات ديفرانسيل      2و1عمومي ) رياضي )رياضي

3    خواص فيزيكي مواد  
4   خواص مكانيكي مواد 

5   شيمي فيزيك و ترموديناميك 
6    ها خواص مواد مهندسي و بيومتريال

7   شيمي آلي و بيوشيمي 
 8   فيزيولوژي و آناتومي 

 ؤلف:م
مهدي رستمی



 فهرست مطالة

 
 زبان عمومي و تخصصي 

 

 8 0411 سال تخصصی ي عمًمی زتان سؤالات
 06 0411 تخصصی ي عمًمی زتان مٍپاسخىا
 27 0410 سال تخصصی ي عمًمی زتان سؤالات

 35 0410  تخصصی ي عمًمی زتان پاسخىامٍ
 51 0412 سال تخصصی ي عمًمی زتان سؤالات

 57 0412  تخصصی ي عمًمی زتان پاسخىامٍ
 66 0413 سال   تخصصی ي عمًمی تانز سؤالات

 72 0413 تخصصی ي عمًمی زتان پاسخىامٍ
 82 0414 سال تخصصی ي عمًمی زتان سؤالات

 88 0414 سال تخصصی ي عمًمی زتان پاسخىامٍ
 96 0415 سال تخصصی ي عمًمی زتان سؤالات

 012 0415  تخصصی ي عمًمی زتان پاسخىامٍ
 

 رياضي 
 008 0411سال  (2 ي 0 عمًمی) رياضی سؤالات

 020 0411   ي.... ،(2ي0) عمًمی) اضیير  پاسخىامٍ
 042 0410سال  (2 ي 0 عمًمی) رياضی سؤالات

 046 0410   ي.....،(2ي0) عمًمی) اضیير  پاسخىامٍ
 069 0412سال  (2 ي 0 عمًمی) رياضی سؤالات

 072 0412   ي.....  ،(2ي0) عمًمی) اضیير  پاسخىامٍ
 091 0413سال  (2 ي 0 عمًمی) رياضی سؤالات

 094 0413   ي.... ،(2ي0) عمًمی) اضیير  پاسخىامٍ
 200 0414سال  (2 ي 0 عمًمی) رياضی سؤالات

 205 0414 ي.... ،(2ي0) عمًمی) اضیير  پاسخىامٍ
 232 0415سال  (2 ي 0 عمًمی) رياضی سؤالات

 236 0415   ي..... ،(2ي0) عمًمی) اضیير  پاسخىامٍ
 

 

file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/1%20zaban.docx%23_Toc244687343
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/1%20zaban.docx%23_Toc244687346
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/1%20zaban.docx%23_Toc244687349
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/1%20zaban.docx%23_Toc244687352
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/1%20zaban.docx%23_Toc244687354
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/1%20zaban.docx%23_Toc244687357
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/2%20reyazi.docx%23_Toc244688243
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/2%20reyazi.docx%23_Toc244688247
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/2%20reyazi.docx%23_Toc244688251
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/2%20reyazi.docx%23_Toc244688255
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/2%20reyazi.docx%23_Toc244688259
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/2%20reyazi.docx%23_Toc244688263


 خواص فيزيكي مواد 
 258 0411 سال مًاد فيسينی خًاص سؤالات

 263 0411  سال مًاد ینيسيف خًاص  پاسخىامٍ
 275 0410 سال مًاد فيسينی خًاص سؤالات

 281 0410 سال مًاد ینيسيف خًاص  پاسخىامٍ
 312 0412 سال مًاد فيسينی خًاص تسؤالا

 317 0412 سال مًاد ینيسيف خًاص  پاسخىامٍ
 323 0413 سال مًاد فيسينی خًاص سؤالات

 328 0413 سال مًاد ینيسيف خًاص پاسخىامٍ
 342 0414 سال مًاد فيسينی خًاص سؤالات

 347 0414 سال  مًاد ینيسيف خًاص پاسخىامٍ
 359 0415 سال مًاد فيسينی خًاص سؤالات

 363 0415 سال مًاد ینيسيف خًاص پاسخىامٍ
 

  خواص مكانيكي مواد
 391 0411 مًادسال مناوينی خًاص سؤالات

 395 0411  سال مًاد ینيمناو خًاص  پاسخىامٍ
 414 0410 مًادسال مناوينی خًاص سؤالات

 418 0410  سال مًاد ینيمناو خًاص  پاسخىامٍ
 429 0412 مًادسال مناوينی خًاص سؤالات

 433 0412 سال مًاد ینيمناو خًاص  پاسخىامٍ
 449 0413 مًادسال فيسينی ًاصخ سؤالات

 452 0413  سال مًاد ینيمناو خًاص پاسخىامٍ
 465 0414 مًادسال مناوينی خًاص سؤالات

 471 0414  سال مًاد ینيمناو خًاص پاسخىامٍ
 482 0415 مًادسال مناوينی خًاص سؤالات

 486 0415 سال مًاد ینيومنا خًاص پاسخىامٍ
 

 

 

 

 

 

file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/3%20khavas%20fizicki%20mavad.docx%23_Toc244701241
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/3%20khavas%20fizicki%20mavad.docx%23_Toc244701244
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/3%20khavas%20fizicki%20mavad.docx%23_Toc244701247
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/3%20khavas%20fizicki%20mavad.docx%23_Toc244701250
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/3%20khavas%20fizicki%20mavad.docx%23_Toc244701253
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/3%20khavas%20fizicki%20mavad.docx%23_Toc244701256
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/4%20khavas%20mekaniki%20mavad.docx%23_Toc244701616
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/4%20khavas%20mekaniki%20mavad.docx%23_Toc244701619
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/4%20khavas%20mekaniki%20mavad.docx%23_Toc244701622
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/4%20khavas%20mekaniki%20mavad.docx%23_Toc244701625
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/4%20khavas%20mekaniki%20mavad.docx%23_Toc244701628
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/4%20khavas%20mekaniki%20mavad.docx%23_Toc244701631


 شيمي فيزيك و ترموديناميك 
 

 514 0411سال  ترمًديىاميل ي فيسيل شيمی سؤالات
 519 0411 سال ليىاميترمًد ي ليسيف یميش  پاسخىامٍ

 506 0410سال  ترمًديىاميل ي فيسيل شيمی سؤالات
 520 0410  سال ليىاميًدترم ي ليسيف یميش  پاسخىامٍ

 536 0412سال  ترمًديىاميل ي فيسيل شيمی سؤالات
 540 0412 سال ليىاميترمًد ي ليسيف یميش  پاسخىامٍ

 561 0413سال  ترمًديىاميل ي فيسيل شيمی سؤالات
 565 0413  سال ليىاميترمًد ي ليسيف یميش پاسخىامٍ

 579 0414سال  ترمًديىاميل ي فيسيل شيمی سؤالات
 583 0414 سال  ليىاميترمًد ي ليسيف یميش پاسخىامٍ

 595 0415سال  ترمًديىاميل ي فيسيل شيمی سؤالات
 599 0415  سال ليىاميترمًد ي ليسيف یميش پاسخىامٍ

 

  خواص مواد مهندسي و بيومتريال 
 604 0411سال  تيًمتريال ي مُىذسی مًاد خًاص سؤالات

 607 0411 سال اليًمتريت ي یمُىذس مًاد خًاص  پاسخىامٍ
 624 0410سال  تيًمتريال ي مُىذسی مًاد خًاص سؤالات

 627 0410سال اليًمتريت ي یمُىذس مًاد خًاص  پاسخىامٍ
 646 0412سال  تيًمتريال ي مُىذسی مًاد خًاص سؤالات

 649 0412 سال اليًمتريت ي یمُىذس مًاد خًاص  پاسخىامٍ
 665 0413سال  تيًمتريال ي مُىذسی مًاد خًاص سؤالات

 668 0413سال اليًمتريت ي یمُىذس مًاد خًاص پاسخىامٍ
 684 0414سال  تيًمتريال ي مُىذسی مًاد خًاص سؤالات

 687 0414سال اليًمتريت ي یمُىذس مًاد خًاص پاسخىامٍ
 696 0415سال  تيًمتريال ي مُىذسی مًاد خًاص سؤالات

 699 0415 سال اليًمتريت ي یمُىذس مًاد خًاص پاسخىامٍ

 

 

 

 

 

file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/5%20shimi%20v%20fizick%20trmodenamik.docx%23_Toc244694779
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/5%20shimi%20v%20fizick%20trmodenamik.docx%23_Toc244694782
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/5%20shimi%20v%20fizick%20trmodenamik.docx%23_Toc244694785
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/5%20shimi%20v%20fizick%20trmodenamik.docx%23_Toc244694788
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/5%20shimi%20v%20fizick%20trmodenamik.docx%23_Toc244694791
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/5%20shimi%20v%20fizick%20trmodenamik.docx%23_Toc244694794
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/6%20khavas%20mavad%20mohandesi%20v%20beumateryal.docx%23_Toc244695615
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/6%20khavas%20mavad%20mohandesi%20v%20beumateryal.docx%23_Toc244695618
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/6%20khavas%20mavad%20mohandesi%20v%20beumateryal.docx%23_Toc244695621
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/6%20khavas%20mavad%20mohandesi%20v%20beumateryal.docx%23_Toc244695624
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/6%20khavas%20mavad%20mohandesi%20v%20beumateryal.docx%23_Toc244695627
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/6%20khavas%20mavad%20mohandesi%20v%20beumateryal.docx%23_Toc244695630


 شيمي آلي و بيوشيمي 
 708 0411 سال تيًشيمی ي آلی شيمی سؤالات

 722 0411  سال یميًشيت ي یآل یميش  پاسخىامٍ
 729 0410 سال تيًشيمی ي آلی شيمی سؤالات

 734 0410  سال یميًشيت ي یآل یميش  پاسخىامٍ
 753 0412 سال تيًشيمی ي آلی شيمیؤالات س

 757 0412  یميًشيت ي یآل یميش  پاسخىامٍ
 776 0413 سال تيًشيمی ي آلی شيمیسؤالات 

 781 0413  یميًشيت ي یآل یميش پاسخىامٍ
 795 0414 سال تيًشيمی ي آلی شيمیسؤالات  
 799 0414سال   یميًشيت ي یآل یميش پاسخىامٍ

 818 0415 سال تيًشيمی ي آلی شيمی سؤالات
 802 0415 سال   یميًشيت ي یآل یميش پاسخىامٍ

 
 

  فيزيوولوژي و آناتومي
 826 0411 سال آواتًمی ي لًشيفيسيً سؤالات

 838 0411 سال یآواتًم ي يلًشًيسيف  پاسخىامٍ
 832 0410 سال آواتًمی ي لًشيفيسيً سؤالات

 834 0410  سال یآواتًم ي يلًشًيسيف  پاسخىامٍ
 845 0412 سال آواتًمی ي لًشيفيسيً سؤالات

 847 0412  سال یآواتًم ي يلًشًيسيف  پاسخىامٍ
 862 0413 سال آواتًمی ي لًشيفيسيً سؤالات

 864 0413 سال یآواتًم ي يلًشًيسيف پاسخىامٍ
 878 0414 سال آواتًمی ي لًشيفيسيً سؤالات

 881 0414  ی سالآواتًم ي يلًشًيسيف پاسخىامٍ
 888 0415 سال آواتًمی ي لًشيفيسيً سؤالات

 891 0415  سال یآواتًم ي يلًشًيسيف پاسخىامٍ

file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/7%20shimi%20ale%20v%20beushimi.docx%23_Toc244697811
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/7%20shimi%20ale%20v%20beushimi.docx%23_Toc244697814
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/7%20shimi%20ale%20v%20beushimi.docx%23_Toc244697817
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/7%20shimi%20ale%20v%20beushimi.docx%23_Toc244697820
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/7%20shimi%20ale%20v%20beushimi.docx%23_Toc244697823
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/7%20shimi%20ale%20v%20beushimi.docx%23_Toc244697826
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/8%20fizuloje%20v%20anatomi.docx%23_Toc244700012
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/8%20fizuloje%20v%20anatomi.docx%23_Toc244700015
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/8%20fizuloje%20v%20anatomi.docx%23_Toc244700018
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/8%20fizuloje%20v%20anatomi.docx%23_Toc244700021
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/8%20fizuloje%20v%20anatomi.docx%23_Toc244700024
file:///G:/jafari/ارشد%20متالوژی/8%20fizuloje%20v%20anatomi.docx%23_Toc244700027


 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 مجموعه سؤالات و پاسخنامه تشریحی

 5844 - 5849زبان عمومی و تخصصی 



 

PART A: Vocabulary 

Direetions: Choosc the word or phrasc (1), (2), (3), or (4) that best complctes cach 

sentence. Then mark the correet choiee on your answer sheet.   

 

1. During the ………. Between arriving at the airport and boarding the plane, 

we’ll probably do a bit of window shopping. 
1) inlcrval  2) inlcrvcntion  

3) imbalanee  4) inconsisteney 
2. That ugly vaeant lot ………. From the beauty of the ncighborhood. 

1) depletes 2) derives 3) detraets 4) deviates 
3. At first, the Savings Mart didn’t do well, but after it lowered its prices and 

increased its advertising, the store began to ……….. 
1) prosper 2) subside 3) arise 4) strive 

4. The movement of clouds may seem to be ………., but seientists know that 

there is a pattern to how they move. 
1) compatible   2) specific  
3) transient  4) random 

5. Sinee my math class was very diffieult for me, I consider the B that I got for 

the course to be a grcat ………. . 
1) illusion 2) triumph 3) obligation 4) disapproval 

6. The hardware store sells ………. Stones made of plastic that you can open 

and hide a house key in. Then you can hide the key by leaving the “stone” 

somewhere near your door. 
1) confidcnlial  2) arlilicial  
3) supcrficial  4) melaphorical 

7. Rhoda’s budget is so tight that she felt it would be ………. To buy herself 

even a ten – dollar pair of earrings. 
1) plausiblc 2) tangible 3) suflicient 4) cxtravaganl 
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8. When the elimbers reached the peak of the tallest mountain in the world, 

they felt it was a ………. Oeeasion and were filled with pride.  
1) momentary  2) moribund  
3) meticulous  4) momentous 

9. The ramifieation of committing a murder is to serve a prison sentence even 

if you ………. Your aetions.  
1) implemenl 2) renew 3) regrel 4) exceed 

10. It is oftcn an attorney’s job to construe the meaning of a contract and then 

share that ………. With a client and, of needed, with a judge or jury.  
1) justification  2) interpretation  

3) transformation  4) condemnation 
PART A: Cloze Test 

Dircctions: Read the following passage and decide which ehoice (1), (2), (3), or (4) 

best fits each space. Then mark the correct choice on your answer sheet. 

 

For 20 years, children have been treated (11) ……. All sorts of programs on 

television which are supposed to help them become better at skills such as reading 

and math. These programs have presented (12) ……. Such as counting and 

recognition of letters as nothing but fun, (13) ……. By such things as rainbows and 

jumping frogs. (14) …. No inprovcment in children’s abilities in literacy and 

numeracy (15) ……. . These fun ways of teaching such skills don’t seem to work. 

11.  

1) in 2) for 3) to 4) on 
12.  

1) the learning of skills 2) skills to leam 
3) thw skills of learning 4) learning of skills in 

13.  

1) are accompanied  2) to accompany 
3) being accompanied 4) to be accompanied 

14.  

1) In spite of 2) But 3) Although 4) Whereas 
15.  

1) would observe  2) it observes 
3) has been observed 4) to be observed 
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PART C: Reading Comprehension 

Dircctions: Read the following three passage and answer the questions by choosing 

the best choice (1), (2), (3), or (4). Then mark the correct choice on your answer 

sheet. 

 

PASSAGE 1: 

The stainless steels are highly resislant to corrosion (rusting) in a varicty of 

cnvironments, especially the ambient atmosphere. Their predominant alloying 

element is chromium; a coneentration of at least 11 wt% Cr is required. Corrosion 

resistance may also be enhaneed bt nickel and molybdenum additions. Stainless 

steels are divided into three elasses on the basis of the predominant phase 

constituent of the microstructure martensitic, ferritic, or austenitic. A wide range of 

mechanical properlies combined with exeelent reistanee to corrosion makes 

stainless steels very versatile in their alllieability. Martensitie stainless steels are 

capable of being heaf – treated in sueh a way that martensite is the prime 

mieroeonstituent. Additions of alloying elaments in signifieant concentrations 

produce dramatic alterations in the iron-iron carbide phase diagram. For austenitie 

stainless steels, the austenite (or  ) phase field is exlended to room temperature. 

Ferritic stainless steels are eomposed of the  - ferrite (BCC) phase. Austenitic and 

ferritic stainless steels are hardened and strengthened by cold work veeause they 

are not heat-trealable. The austenitic stainless steels are the most corrosion resistant 

beeause of the high chromium contents and also the nickel additions; they are 

produced in the largest quantities. Both martensitic and ferritic stainless steels are 

magnetic; the austenitic stainlesses are not. Some stainless steels are frequently 

used at elevated temperatures and in severe environments beeause they resist 

oxidation and maintain their meahanieal integrity under such eonditions; the upper 

temperature limit in oxidizing atmospheres is about 1000 C (1800 F). Equipment 

employing these steels ineludes gas turbines, high – temperature steam boileers. 

Heat – treating furnaees, aircraft, missiles, and unelear power-generaling unrits. 

Ultrahigh-strength stainless steel (17-7PII), is unusually strong and corrosion 

resistant. Strengthening is accomplished by preeipilation-hardening heat 

treatments.   

16. According to the text, ………. . 
1) niobium promotes corrosion  
2) adding mickel reduees anti-corrosion oroperties 
3) chromium and molybdenum have adverse cffeets on steel corrosion 
4) a minimum chromium content is needed to make steels corrosion-

resistant 
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17. Stainless steels have many uses beeause they ………. . 
1) contain martensite 
2) can be strengthened by cold-work 
3) offer good combination of meehanical properties and corrosion 

resistanee 
4) combine exeelent corrosion resistanee with moderate meehanieal 

properties 
18. Based on the text, ………. . 

1) heat-treatment of austenitic stainless steel is unlikely 
2) ferritic stainless steels are heat-treated prior to cold-working 
3) the presenee of martensite as the prime mierooconstituent is the origin 

of heat-treatment eapacity of marlensitie stainless steels 
4) all three classes of stainless steel are heat-treatable beeause of the 

presenee of large amounts of alloying elements 
19. Of the three elasses of stainless steels ………. . 

1) austenitie stainless steels offer moderate corrosion resistance at 

elevated temperalures 
2) austenitic family reveals the best corrosion behavior thanks to its 

alloying elements 
3) martensitic and ferritie stainless steels are produeed in the largest 

quantilies 
4) all three elasses show magnetie properties 

20. From the above text it can be understood that ………. 
1) 17-7PII is neither austenitic nor ferritic 
2) the temperalure limit in redueing almosphere is 1000 C  
3) austenitc zone is always extended to room temperatutc 
4) ferritie stainless steels are composed of the  -ferritc in addition to 

austenite  

PASSAGE 2 : 

Thermoplastic clastomers (TPFs or THs) are a type of polymerie matcrial that, at 

ambient conditions, exhibits elastomerie (or rubbery) behavior yet is thermoplastic. 

By way of contrast, most clastomers are thermosets beeause they beeome 

crosslinked during vuleanization. Of the several varieties of TPEs, one of the best 

known and widely used is a block copolymer consisting of block segments of a 

hard and rigid thermoplastic (commonly styrene [S]) that altemate block segments 

of a soft and flexiblc clstie materal (ofien buladienc [B] or isoprene [I]). For a 
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common TPEs hard, polymerized segments are loeated at chain ends, whereas 

cach, whereas caeh soft, contral region consists of polymerized butadiene or 

isoprene units. These TPEs are frequently termed styenic block copolymers. 

At ambient temperatures, the soft, amorphous. Central (butadiene or isoprene) 

segments impart rubbery, clastomeric behavior to the material. Furthermore, for 

temperatures below the Tm of the hard (styrene) component, hard chain-end 

segments from numerous adjaccnt chains aggregatc together to form rigid 

crystalline domain regions. These domains are “physical crosslinks” that aet as 

anehor poinths so as to restriet soft-chain segment motions; they function in much 

the same way as “chemical crosslinks” for the thermoset elastomers. The tensile 

modulus of TPE material is subject to alteration; inereasing the number of soft-

component blocks per chain leads to a deerease in modulus and, therefore, a 

deerease of stiffness. Furthermore, the useful temperature range lies between Tg of 

the soft, flexible eomponent and Tm of the hard rigid one. For he styrenic block 

eopolymers this range is between about- 70 C ( 95 F) and 100 C ( 212 F). In 

addilion to the styrenic block copolymers, there other types of TPEs, ineluding 

thermoplastie olefins, copolyesters, thermoplastic polyurethanes, and elastomeric 

polyamides. 

The chief advantage of the TPHs over the thermoset elastomers is that upon 

heating above Tm of the hard phase, they melt (i.e., the physical crosslinks 

disappear), and, therefore, they be proeessed by conventional thermoplastic 

forming teehniques [blow molding, injeetion molding, ete.]: thermoset polymers do 

not experience melting, and, consequently, forming is normally more diffieult. 

Furthermore.because the melting solidification proeess is reversible and repeatable 

for thermoplastic elastomers, TPE parts may be reformed into other shapes. In 

other words. They are recyclable; thermoset clastomers are, to a large degree, 

nomreeyclable. Scrap that is gencrated during forming prorrdures may also be 

reeyeled, which results in lower production costs than with thermosets. In addition, 

tighter controls may be maintained on part dimensions for TPEs, and TPEs have 

lower densities.    

21. Based on the above text, which statement is True? 
1) Thermoplasties do not undergo erosslinking. 
2) TPEs come in several varieties, none of them is rubbery.  
3) Block copoly mers eonsist of alternating soft and hard segments.  
4) Thermoplasties are always soft while thermosets are hard in character.  

22. TPEs behave like a rubber at room temperature because ………. . 
1) buladicnc and styrcnc soft 
2) chain-end segments come together, thus making a rubber-like strueture 
3) crystalline domains facilitate soft-chain segment motions 
4) amorphous domains function as cross-links 
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23. According to above text, ………. . 
1) anchor-points reject aggregations 
2) mechanical properlies of thermoplastic elastomers vary with soft 

segments 
3) physical cross links are stronger than chemical cross links, thus 

bringing better rigidity  
4) meehanical properties of elastomers is not temperature-dependent 

since all components behave the same 
24. Styrenic block copolymcrs ………. . 

1) show enhanced modulus when the number of soft segments is 

inereased 
2) come with cnhaneed modulus with deercased stiffncss 
3) contain both physieal as well as chemical crosslinks 
4) work best in-70-100 C  

25. TPEs are better than thermosets beeause ………. . 
1) sophisticated dimensional control is needed during proeessing of TPEs 
2) the solidification zonefor TPEs is less complex than thermosets 
3) their fabrication is casier and they can be shaped several times 
4) reeyeling of thermosets requires more degrees of freedom 

PASSAGE 3 : 

Poreelains were developed in China. The coneurrenee of several factors led the 

Chinese to develop these produrts: specific raw materials, mastery of firing 

conditions and the possibility of firing high temperatures. China has numerous 

kaolin deposits, which were exploited very early on. These fireclays fire white. 

Depending on the geographical area in question, Northern or Southem China, the 

composition of these kaolins is a little different. In the North, clays were assieiated 

with coal deposits: they were rich in alumina (approximately 30%) and low in flux 

clements (alkaline, alkaline-carths) and iron. It was therefore necessary, in order to 

fire ceramies, to reach lemperatures estimated at 1,200-1,350 C. In the South, on 

the other hand, kaolins resulted from the deterioration of igneous rocksand as a 

result they were enriched with flux elements; they could be fired at about, 1,200 C. 

As early as the end of the Neolithic era, Chinese kilns were very sophisticated. 

The ovoid kilns of Jingdezhen are often cited. The sizes of these kilns, their firing 

chamber being in the form of an egg, made it possible to reach more than 1,350 C 

every where in the kiln. Temperature control, essential for performing the firing, 

was done by an ingenious system of sindows. The fuel used was made up of small 

branches and pinewood. The ceramice were placed in saggers, a kind of small 
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refractory terra cotta boxes which insulated them and which also allowed better 

heat distribution, In the North, the kilns were dug direly into the North, the kilns 

were dug direetly into the mountains, on the hillside, sometimes at more than 100 

m with a shope of about 15 to 20 . These “dragon kilns” were already extremely 

sophistieated, as eaely as the Song period. Firing started at the base of the kiln. The 

upper part then served as a pre-heating chamber for the ceramies that were plaeed 

there inside saggers. When the firing temperature was aehicved in the lower zone, 

the chimney of the following zone was blocked using branches, in order for the 

heal to be propagaled in this zone, and so on until it reached the top. It is obvious 

that this system resulted in many wasters, but it also made it possible to fire 

thousands of piees in a single bateh. The porelains thus obtained are ceharaeterized 

by a vitrified paste which contains generally high mullite concentrations in 

microerystals. Mullite being derived from the high temperature treatment of kaolin. 

All these components (glass, mieroerystals, bubbles) gave the much-desired 

translueidilyand hardness.  

The arrival of Chinese poreelains of the Yuan period, first on the on the Islamic 

markets in the 9th century, then later on the European markets in the wake of the 

voyages of Marco Polo, triggered an unrestrained quest to uncover the secrets of 

this matter to which all virtues were attributed, even that of detecting poisoned 

substances. Even if, at least initially, it was the esthetic qualities of poreelains that 

people sought the most: whiteness, translucidity, etc … soon their properties of 

hardness. Resistance to thermal impact and also savings in terms of firing time 

gave an impetus to the reseaeeh.        

26. The author of this passage believes that China was uniquc in production of 

poreelain due to ………. . 
1) laek of kalin deposits  

2) exporting raw materials 
3) keeping firing conditions seeret 
4) late exploitation of raw matcrials 

27. Firing clays needed elevated temperature beeause ………. . 
1) coal was absent in northcrn clays 
2) kaolins from South were rieh in flux elements 
3) no alumina was found in clays obtained in North China 
4) clays in North contained low amounts of flux clements 

28. Which of the following is NOT acharacteristic of Chinese kilns? 
1) Their chamber was egg-shaped.  
2) They were simple in strueture.  
3) Windows were essential in temperature eontrol. 
4) A uniform temperature profile was achieved inside kilns. 
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29. Saggers are ………. . 
1) large insulating containers  

2) sloped kilns dug in mountains 
3) refractory powders plaeed in kilns 
4) boxlike eontainers used in furnaees 

30. Aeeording to the text, ………. . 
1) dragon kilns were shorter than 100 meters 
2) operation of dragon kilns was assoeiated with large wastes 
3) firing of dragon kilns started from upper part of the furnaee 
4) simultaneous firing of pieces was possible only in multiple batches 
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 0011زبان عمومي و تخصصي  پاسخنامه

 «0»گسیىه  -0

 ها9  بررسی گسیىه 

)تاظٜ ظٔا٘ی، فانّٝ(: ايٗ وّٕٝ تٝ يه زٚضٜ ظٔا٘ی تیٗ زٚ ضٚيدساز اقداضٜ زاضزد زض ايدٗ     Interval«: 1»ٌعيٙٝ 
تٝ زضؾتی تاظٜ ظٔا٘ی تیٗ ضؾیسٖ تٝ فطٚزٌداٜ ٚ ظٔداٖ ؾدٛاض قدسٖ تدٝ ٞٛاریٕدا ضا  ٛندی          Intervalرّٕٝ 
 زدٞا تپطزاظ  ٛا٘س تٝ ٌكت ٚ ٌصاض يا ذطيس اظ ٚيتطيٗ وٙسد ايٗ ٕٞاٖ ظٔا٘ی اؾت وٝ فطز ٔی ٔی
)ٔساذّٝ، زذاِت(: ايٗ وّٕٝ تٝ ٔؼٙی ٚاضز قسٖ زض يه ٚيؼیت تطای  غییدط نٖ   Intervention«: 2»ٌعيٙٝ  

 اؾت، ٔخلاً تطای وٕه يا رٌّٛیطی اظ ا فالید ايٗ ٔؼٙی تا ٔٛلؼیت ا٘تظاض زض فطٚزٌاٜ ٕٞرٛا٘ی ٘ساضزد
ٛز  ؼازَ يا  ٛاظٖ اؾتد ايٗ ٔفٟدْٛ  )ػسْ  ؼازَ، ٘أتٛاظ٘ی(: ايٗ وّٕٝ تٝ ٔؼٙای ٘ث Imbalance«: 3»ٌعيٙٝ 

 ٞیچ ضتُی تٝ ظٔاٖ ا٘تظاض زض فطٚزٌاٜ ٘ساضزد
)٘اؾاظٌاضی، ػسْ حثات(: ايٗ وّٕٝ تٝ ٔؼٙی ٘ثٛزٖ ٕٞاٍٞٙی يا حثات زض چیعی  Inconsistency«: 4»ٌعيٙٝ 

 اؾتد ايٗ وّٕٝ ٘یع زض ايٗ رّٕٝ واضتطز ٘ساضزد

 «2»گسیىه  -1

 ٌصاضزد  ٚ ظقت اؾت وٝ تط ظيثايی ٔحّٝ  أحیط ٔٙفی ٔی وٙٙسٜ يه ظٔیٗ ذاِی رّٕٝ  ٛنی 

 ها9  بررسی گسیىه 

وٙس(: ايٗ تٝ ٔؼٙای ٔهطف وطزٖ يدا ودٓ ودطزٖ ٔمدساض      زٞس،  ٟی ٔی )واٞف ٔی Depletes «: 1»ٌعيٙٝ  
 فؼُ ٔٙاؾثی ٘یؿتد  depletesچیعی اؾتد اٌطچٝ ظٔیٗ ذاِی ٕٔىٗ اؾت ظيثايی ضا وٓ وٙس، أا

قٛز(: ايٗ تٝ ٔؼٙای تٝ زؾت نٚضزٖ چیعی اظ يه ٔٙثدغ   نٚضز، ٔكتك ٔی )تٝ زؾت ٔی Derives«: 2»ٌعيٙٝ 
 نٚضزد افتس؛ ظٔیٗ ظيثايی ضا اظ ٔحّٝ تٝ زؾت ٕ٘ی ٔكرم اؾتد ايٗ تطػىؽ چیعی اؾت وٝ ا فاق ٔی

ٕ  واٞس، اضظـ چیعی ضا وٓ ٔی )ٔی Detracts «:3»ٌعيٙٝ  یدت  وٙس(: ايٗ تٝ ٔؼٙای واٞف زازٖ اضظـ يدا اٞ
 واٞسد چیعی اؾتد ايٗ وألاً ٔٙاؾة اؾت، ظيطا ظٔیٗ ذاِی ظقت، ظيثايی ٔحّٝ ضا ٔی

قٛز(: ايٗ تٝ ٔؼٙای زٚض قسٖ اظ يده ٔؿدیط يدا ٞٙزداض      قٛز، ذاضد ٔی )ٔٙحطف ٔی Deviates«: 4»ٌعيٙٝ 
ٔؿدتمیٕاً    deviatesٔكرم اؾتد اٌطچٝ يه ظٔیٗ ظقت ٕٔىٗ اؾت ا٘حطاف اظ يه ٔحّٝ ظيثا تاقس، أدا 

 وٙسد  أحیط ٔٙفی تط ظيثايی ضا  ٛنی  ٕ٘ی
 .اؾت detracts تٙاتطايٗ، تٟتطيٗ وّٕٝ تطای رط وطزٖ رای ذاِی

 «0»گسیىه  -2

زض اتتسا ػّٕىطز يؼیفی زاقتد أدا ردؽ اظ    Savings Martوٙس وٝ فطٚقٍاٜ  رّٕٝ ٚيؼیتی ضا  ٛنی  ٔی
فطٚقٍاٜ قطٚع تدٝ ٔٛفمیدت ودطزد زض ايٙزدا تدٝ       –غات ٞا ٚ افعايف  ثّی واٞف لیٕت –ارطای زٚ اؾتطا ػی 

 ای ٘یاظ اؾت وٝ تٝ ٔؼٙای ذٛب ػُٕ وطزٖ يا ٔٛفك قسٖ تاقسد وّٕٝ

 ها9  بررسی گسیىه 

)ضٚ٘ك يافتٗ، ٔٛفك قسٖ(: ايٗ تٝ ٔؼٙای ٔٛفك قسٖ، قىٛفا قسٖ يا ریكطفت ودطزٖ   Prosper«: 1»ٌعيٙٝ 
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وألاً تا ظٔیٙٝ تٟثٛز ػّٕىطز يه فطٚقٍاٜ رؽ اظ  غییطات  اؾت، تٝ ذهٛل اظ ٘ظط حطٚت يا وؿة ٚ واضد ايٗ
 ٔخثت ُٔاتمت زاضزد

)فطٚوف وطزٖ، نضاْ قسٖ(: ايٗ تٝ ٔؼٙای وٕتط قسٖ قست، لسضت يا فؼاِیدت اؾدت؛ نضاْ    Subside «: 2»ٌعيٙٝ  
ثٛز وؿة ٚ واض ٔٛضز ا٘تظا ٌطفتٗد ايٗ ٔراِ  چیعی اؾت وٝ رؽ اظ ارطای اؾتطا ػی  ض اؾتدٞايی تطای تٟ

)تطذاؾتٗ، رسيساض قسٖ(: ايٗ تٝ ٔؼٙای ظٟٛض وطزٖ، رسيساض قسٖ يا تٝ ٚرٛز نٔسٖ اؾتد  Arise «:3»ٌعيٙٝ 
 تٝ ٔؼٙای ذٛب ػُٕ وطزٖ ٘یؿتد ariseزض حاِی وٝ ٔٛفمیت فطٚقٍاٜ اظ السأا ف تطذاؾت، ذٛز وّٕٝ 

تطای زؾتیاتی تٝ چیعی اؾدتد   ) لاـ وطزٖ، وٛقف وطزٖ(: ايٗ تٝ ٔؼٙای  لاـ ظياز Strive«: 4»ٌعيٙٝ 
 وٙس، ٘ٝ ٘تیزٝ ٔٛفمیت ضاد زض حاِی وٝ فطٚقٍاٜ ٕٔىٗ اؾت  لاـ وطزٜ تاقس، ايٗ وّٕٝ  لاـ ضا  ٛنی  ٔی

 اؾتد prosper طيٗ وّٕٝ  تٙاتطايٗ، ٔٙاؾة

 «3»گسیىه  -3

زا٘ٙدس   ساٖ ٔیوٙس: حطوت اتطٞا ٕٔىٗ اؾت تٝ يه قىُ تٝ ٘ظط تطؾس، أا زا٘كٕٙ رّٕٝ يه  ًاز ضا تیاٖ ٔی
 وٝ اٍِٛيی زض ٘حٜٛ حطوت نٟ٘ا ٚرٛز زاضزد ايٗ تساٖ ٔؼٙاؾت وٝ ظاٞط اِٚیٝ، ٔراِ  يه اٍِٛ اؾتد

 ها9  بررسی گسیىه 

)ؾاظٌاض(: تٝ ٔؼٙای لازض تٛزٖ تٝ ٚرٛز يا ٚلٛع ٕٞعٔاٖ تسٖٚ  ساذُ اؾتد ايٗ  Compatible «: 1»ٌعيٙٝ  
 ُٔاتمت ٘ساضزدتا ٘حٜٛ ظاٞط قسٖ حطوت اتطٞا زض ايٗ ظٔیٙٝ 

)ٔكرم، ٔؼیٗ(: تٝ ٔؼٙای ٚايح  ؼطي  قسٜ يا قٙاؾايی قسٜ اؾتد زض حداِی ودٝ    Specific«: 2»ٌعيٙٝ  
  ٛا٘س زض يه اٍِٛ ٔكرم تاقس، ظاٞط اِٚیٝ تٝ ػٙٛاٖ ٚايح  ؼطي  قسٜ  ٛنی  ٘كسٜ اؾتد حطوت اتطٞا ٔی

ٔست وٛ اٞی ٔا٘سٌاض تٛزٖ؛ ٘ارايدساضد حطودت   )ٌصضا، ٘ارايساض(: تٝ ٔؼٙای فمٍ تطای  Transient «: 3»ٌعيٙٝ  
 اتطٞا تٝ َٛض وّی زض ظاٞط ذٛز ٌصضا ٘یؿت؛ ايٗ يه فطنيٙس ٔساْٚ اؾتد

) هازفی، ٘أٙظٓ(: تٝ ٔؼٙای تسٖٚ ضٚـ يا  هٕیٓ نٌاٞا٘ٝ؛ ا فالید اٌط حطوت اتطٞا  Random«: 4»ٌعيٙٝ 
ٍ  هازفی تٝ ٘ظط تطؾس، ٔؿتمیٕاً تا زا٘ف ػّٕی ٔثٙی تط ٚرٛز ا   butٍِٛ زض  ًاز اؾتد ايٗ وّٕٝ تا حطف ضتد

 )أا( وألاً ُٔاتمت زاضزد
 اؾتد random طيٗ وّٕٝ  تٙاتطايٗ، ٔٙاؾة

 «1»گسیىه  -4

 ضغٓ ايٗ زقٛاضی، فطز تطای ايٗ زضؼ ٕ٘طٜ  وٙس وٝ ولاؼ ضيايی تؿیاض زقٛاض تٛزٜ اؾتد ػّی رّٕٝ تیاٖ ٔی

Bّٕٝای وٝ ٔٛضز ٘یاظ اؾت تايس  زضيافت وطزٜ اؾتد وB ضا زض ظٔیٙٝ غّثٝ تط يه چاِف زقٛاض  ٛنی  وٙسد 

 ها9  بررسی گسیىه 

زض  B) ٛٞٓ، ذیاَ(:  ٛٞٓ يه ايسٜ يا تاٚض غٍّ، يا يه ظاٞط فطيثٙدسٜ اؾدتد ٕ٘دطٜ     Illusion «: 1»ٌعيٙٝ  
 واشبد يه ولاؼ زقٛاض يه زؾتاٚضز ٚالؼی اؾت، ٘ٝ يه زؾتاٚضز

)ریطٚظی، ٔٛفمیت تعضي(: ریطٚظی يه ٔٛفمیت يا زؾتاٚضز تعضي اؾتد ٌطفتٗ ٕ٘طٜ  Triumph «:2»ٌعيٙٝ 
B ٛا٘س تٝ ػٙٛاٖ يه زؾتاٚضز تعضي يا ریطٚظی تط چداِف زض ٘ظدط    زض ولاؾی وٝ تؿیاض زقٛاض تٛزٜ، لُؼاً ٔی 

 ٌطفتٝ قٛزد ايٗ وألاً تا ظٔیٙٝ ُٔاتمت زاضزد
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قٛز،  ؼٟدس   ای وٝ زضيافت ٔی ) ؼٟس، ٚظیفٝ(:  ؼٟس يه ٚظیفٝ يا اِعاْ اؾتد ٕ٘طٜ Obligation «: 3»ٌعيٙٝ 
 ٘یؿتد
)ػسْ  أيیس، ٘ارؿٙس قٕطزٖ(: ػسْ  أيیس يه احؿاؼ يا اتطاظ ٔراِفدت يدا ػدسْ     Disapproval «: 4»ٌعيٙٝ 

 قٛزد تٝ َٛض وّی يه ٘تیزٝ ٔخثت اؾت، ٘ٝ چیعی وٝ تاػج ػسْ  أيیسB ضيايت اؾتد ٕ٘طٜ 
  طيٗ وّٕٝ اؾتد ٔٙاؾة triumphتٙاتطايٗ، 

 «1»گسیىه  -5

ٞدا اظ رلاؾدتیه    وٙسد ايٗ ؾًٙ قٛ٘س،  ٛنی  ٔی افعاض فطٚذتٝ ٔی ٞايی ضا وٝ زض فطٚقٍاٜ ؾرت رّٕٝ ؾًٙ
ٞا رٟٙاٖ وطزد ٞسف ايٗ اؾت ودٝ تدا ٌصاقدتٗ      ٛاٖ يه وّیس ذا٘ٝ ضا زض نٖ قٛ٘س ٚ ٔی ا٘س، تاظ ٔی ؾاذتٝ قسٜ
 رايی ٘عزيه زض ذا٘ٝ، وّیس ضا ٔرفی وٙٙسدؾًٙ زض 

 ٞا ضا زض ضاتُٝ تا ػّٕىطزقاٖ تطای رٟٙاٖ وطزٖ وّیس  ٛنی  وٙسد ای ٘یاظ زاضيٓ وٝ ٔاٞیت ايٗ ؾًٙ ٔا تٝ وّٕٝ

 ها9  بررسی گسیىه 

)ٔحطٔا٘ٝ، ؾطیّ(: ايٗ تٝ ٔؼٙای زض ٘ظط ٌطفتٝ قسٜ تطای حفد  ضاظزاضی اؾدتد    Confidential «:1»ٌعيٙٝ 
 ِی وٝ ٞسف ؾًٙ حف  ٔحطٔاٍ٘ی وّیس اؾت، ذٛز ؾًٙ شا اً ٔحطٔا٘ٝ ٘یؿتد ايٗ يه قیء اؾتدزض حا

ِٛیس قسٜ  ٛؾدٍ ا٘ؿداٖ اؾدت ٚ ٘دٝ      Artificial «:2»ٌعيٙٝ  )ٔهٙٛػی، غیطَثیؼی(: ايٗ تٝ ٔؼٙای ؾاذتٝ قسٜ يا  
ا٘دس   ا اظ رلاؾتیه ؾاذتٝ قسٜٞ ايٙىٝ تٝ َٛض َثیؼی ٚرٛز زاقتٝ تاقس، تٝ ٚيػٜ تٝ ػٙٛاٖ وپی اظ چیعی َثیؼید ؾًٙ

ٞدای َثیؼدی    ٞا ؾًٙ ٞای ٚالؼی تطای رٟٙاٖ وطزٖ وّیس تٝ ٘ظط تطؾٙسد نٖ ا٘س وٝ قثیٝ ؾًٙ ٚ َٛضی َطاحی قسٜ
 ٞای ؾاذتٝ قسٜ  ٛؾٍ ا٘ؿاٖ ٞؿتٙسد ايٗ وألاً تا  ٛيیحات ُٔاتمت زاضزد ٞا وپی ٘یؿتٙس؛ نٖ

ٛز يا ٚلٛع زض ؾُح يا ضٚی ؾُح اؾت؛ ٘ٝ ردأغ يدا   )ؾُحی(: ايٗ تٝ ٔؼٙای ٚر Superficial«: 3»ٌعيٙٝ 
رٛٞط ٔهٙٛػی يدا ؾداذتٝ    superficialقٛز، وّٕٝ  ػٕیكد زض حاِی وٝ  مّیس يه ؾًٙ زض ؾُح ا٘زاْ ٔی

 وٙسد قسٜ  ٛؾٍ ا٘ؿاٖ تٛزٖ يه قیء ضا وٝ تطای رٟٙاٖ وطزٖ چیعی َطاحی قسٜ اؾت، وألاً تیاٖ ٕ٘ی

اِّفظدی اؾدتد يده ؾدًٙ      )اؾتؼاضی(: ايٗ تٝ ٔؼٙای ٕ٘ازيٗ تٝ رای  حدت  Metaphorical«: 4»ٌعيٙٝ  
قٛز؛ ايٗ يده قدیء    ای تطای چیع زيٍطی اؾتفازٜ ٕ٘ی وٙس، تٝ ػٙٛاٖ اؾتؼاضٜ رلاؾتیىی وٝ وّیس ضا رٟٙاٖ ٔی

 زٞسد اِّفظی ضا ا٘زاْ ٔی اِّفظی اؾت وٝ يه ٞسف  حت  حت
ّىطز رٟٙاٖ وطزٖ وّیس ذا٘ٝ تا قدثیٝ ٘كداٖ زازٖ نٖ تدٝ    ٘ىات وّیسی زض ايٙزا ؾاذتٝ قسٜ اظ رلاؾتیه ٚ ػٕ

 ٞا  مّیسٞای ؾاذتٝ قسٜ  ٛؾٍ ا٘ؿاٖ ٞؿتٙسد زٞس وٝ ؾًٙ يه ؾًٙ ٚالؼی اؾتد ايٗ ٘كاٖ ٔی
  طيٗ وّٕٝ اؾتد ٔٙاؾة artificialتٙاتطايٗ، 

 «3»گسیىه  -6

َ تؿیاض وٕی تطای ذطد ودطزٖ  وٙسد ايٗ تساٖ ٔؼٙاؾت وٝ اٚ رٛ رّٕٝ تٛزرٝ ضا٘سا ضا تؿیاض ٔحسٚز  ٛنی  ٔی
زاضزد تٝ زِیُ ايٗ تٛزرٝ ٔحسٚز، اٚ احؿاؼ وطز وٝ ذطيس حتی يه لّدٓ وٛچده ٔا٘ٙدس ٌٛقدٛاضٜ زٜ ز ضی     

ای ٘یاظ زاضيٓ وٝ ػّٕی ضا  ٛنی  وٙس وٝ تدا  ٛردٝ تدٝ ٚيدؼیت      تطای ذٛزـ، ضاٞی لُؼی اؾتد ٔا تٝ وّٕٝ
 ضٚی يا فطا ط اظ حس ٔؼمَٛ تاقسد ٔاِی اٚ، ظيازٜ
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 ها9 بررسی گسیىه 

)ٔحتُٕ، تاٚضوطز٘ی(: ايٗ تٝ ٔؼٙای ٔؼمَٛ يا ٔحتُٕ تٝ ٘ظط ضؾیسٖ اؾدتد ذطيدس    Plausible«: 1»ٌعيٙٝ 
ضؾس، تٙاتطايٗ ايٗ تا ظٔیٙٝ تٛزرٝ ٔحسٚز وٝ ذطيدس ضا   ٌٛقٛاضٜ اضظاٖ لیٕت زض اوخط ٔٛالغ ٘أؼمَٛ تٝ ٘ظط ٕ٘ی

 وٙس، ُٔاتمت ٘ساضزد زقٛاض ٔی

)ّٕٔٛؼ، ٚالؼی(: ايٗ تٝ ٔؼٙای لاتُ زضن اظ َطيك ِٕؽ؛ ٚالؼی يا ػّٕی، تٝ رای  Tangible«:  2»ٌعيٙٝ 
ذیاِی اؾتد ذطيس يه وا  ّٕٔٛؼ اؾت، أا ايٗ وّٕٝ ٔٙاؾة تٛزٖ يا ػّٕی تٛزٖ ذطيس ضا تا  ٛرٝ تٝ تٛزرٝ 

 وٙسد  ٛنی  ٕ٘ی

د اٌط تٛزرٝ اٚ ٔحسٚز تدٛز، ذدطد   )وافی، تؿٙسٜ(: ايٗ تٝ ٔؼٙای وافی ٚ ا٘ساظٜ اؾت Sufficient«: 3»  ٌعيٙٝ
وطزٖ رَٛ تطای ٌٛقٛاضٜ ٕٔىٗ اؾت تطای ٘یاظٞای زيٍط وافی ٘ثاقس، أا احؿاؼ  ٛنی  قدسٜ ٔطتدٌٛ تدٝ    

 ذٛز ػُٕ ذطيس اؾت وٝ ٘ثايس ا٘زاْ قٛز، ٘ٝ ايٙىٝ رؽ اظ ذطيس رَٛ وافی ٘ساقتٝ تاقسد

زاضی زض ذطد وطزٖ رَٛ يا اؾتفازٜ  ٛيكتٗ)رُطذطد، ٌعاف(: ايٗ تٝ ٔؼٙای ػسْ ذ Extravagant«: 4»ٌعيٙٝ 
اظ ٔٙاتغ ٚ رطٞعيٙٝ تٛزٖ اؾتد تا  ٛرٝ تٝ ايٙىٝ تٛزرٝ ضا٘سا تؿیاض ٔحسٚز اؾت، حتی زٜ ز ض ذطد وطزٖ تطای 

ضٚيٝ اظ ٔٙاتغ ٔحسٚز اٚ تاقسد ايٗ وألاً ايسٜ ذطيس تیف اظ   ٛا٘س احؿاؼ اؾتفازٜ تیف اظ حس يا تی ٌٛقٛاضٜ ٔی
 وٙسد ٚيؼیت ٔاِی اٚ ضا تیاٖ ٔی حس تا  ٛرٝ تٝ

  طيٗ وّٕٝ اؾتد ٔٙاؾة extravagantتٙاتطايٗ، 

 «3»گسیىه  -7

وٙسد ايٗ يه زؾتاٚضز لاتدُ  ٛردٝ اؾدت ٚ     رّٕٝ نؼٛز وٛٞٙٛضزاٖ تٝ لّٝ تّٙس طيٗ وٜٛ رٟاٖ ضا  ٛنی  ٔی
ای ٘یاظ زاضيٓ ودٝ يده    وّٕٝٞا احؿاؼ ذانی ٘ؿثت تٝ ايٗ ٔٙاؾثت زاقتٙس ٚ ؾطقاض اظ غطٚض تٛز٘سد ٔا تٝ  نٖ

 ضٚيساز تا إٞیت يا تطرؿتٍی ظياز ضا  ٛنی  وٙسد

 ها9  بررسی گسیىه 

ای، ٌصضا(: ايٗ تٝ ٔؼٙای تؿیاض وٛ اٜ ٔست ٚ ٔرتهط اؾتد ضؾیسٖ تٝ لّٝ  )ِحظٝ Momentary «:1»ٌعيٙٝ 
 تدتّٙس طيٗ وٜٛ رٟاٖ يه زؾتاٚضز لاتُ  ٛرٝ ٚ رايساض اؾت، ٘ٝ يه زؾتاٚضز وٛ اٜ ٔس

)زض حاَ ٔطي، ضٚ تٝ ظٚاَ(: ايٗ وألاً ٘أط ثٍ تا ظٔیٙٝ نؼٛز تٝ ودٜٛ ٚ احؿداؼ    Moribund«: 2»ٌعيٙٝ  
 غطٚض اؾتد

)زلیك، ٔٛقىافا٘ٝ(: ايٗ تٝ ٔؼٙای  ٛرٝ ظياز تٝ رعئیات، تؿیاض زلیك ٚ تا ظطافت  Meticulous «: 3»ٌعيٙٝ 
ٚ ارطای زلیك تٛزٜ تاقس، ذٛز ٔٙاؾدثت تدٝ ػٙدٛاٖ    ضيعی  اؾتد زض حاِی وٝ نؼٛز ٕٔىٗ اؾت ٘یاظٔٙس تط٘أٝ

 وٙس، ٘ٝ إٞیت يه ضٚيساز ضاد قٛزد زلیك تٛزٖ، فطنيٙس يا ضٚيىطز يه فطز ضا  ٛنی  ٔی زلیك  ٛنی  ٕ٘ی

)ٟٔٓ،  اضيری(: ايٗ تٝ ٔؼٙای تا إٞیت يا تطرؿتٍی ظياز، تٝ ٚيدػٜ زض زاقدتٗ    Momentous«: 4»ٌعيٙٝ  
اؾتد ضؾیسٖ تٝ لّٝ تّٙس طيٗ ودٜٛ رٟداٖ تدسٖٚ قده يده ضٚيدساز تدا إٞیدت ٚ           أحیط تط ضٚيسازٞای نيٙسٜ

 تطرؿتٍی ظياز اؾت وٝ وألاً تا احؿاؼ غطٚض ُٔاتمت زاضزد
  طيٗ وّٕٝ اؾتد ٔٙاؾة momentousتٙاتطايٗ، 
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ا ايدافٝ  وٙس وٝ ظ٘ساٖ اؾتد ؾدپؽ تٙدسی ض   اض ىاب لتُ نحثت ٔی (ramification)رّٕٝ زض ٔٛضز ریأس 
وٙس وٝ تا قست ریأس زض  ًاز اؾتد حتی اٌط قرم واضی زض ضاتُٝ تا اػٕاَ ذٛز ا٘زاْ زٞس، تاظ ٞٓ تدٝ   ٔی

 ای ٘یاظ زاضيٓ وٝ زض  ًاز تا ٌصضا٘سٖ زٚضٜ ظ٘ساٖ، زض ايٗ ظٔیٙٝ ُٔٙمی تاقسد ظ٘ساٖ ذٛاٞس ضفتد ٔا تٝ وّٕٝ

 ها9  بررسی گسیىه 

ؾاظی(: ايٗ تٝ ٔؼٙای ػّٕی وطزٖ يه  هٕیٓ، تط٘أٝ يا  ٛافك  ریازٜ)ارطا وطزٖ،  Implement «: 1»ٌعيٙٝ 
زٞس، ٘ٝ چیعی وٝ  ٚ ارطا وطزٖ اؾتد ارطای اػٕاَ چیعی اؾت وٝ فطز زض ََٛ يا رؽ اظ يه رطْ ا٘زاْ ٔی

 تاػج ٘فی حىٓ ظ٘ساٖ قٛزد

يدا ٘دٛ ودطزٖ اؾدتد     ) زسيس وطزٖ، اظ ؾط ٌطفتٗ(: ايٗ تٝ ٔؼٙای زٚتاضٜ تطلدطاض ودطزٖ    Rene«:  2»ٌعيٙٝ  
  زسيس اػٕاَ زض ظٔیٙٝ واٞف ریأسٞای رطْ ُٔٙمی ٘یؿتد

)ركیٕاٖ قسٖ، اتطاظ  أؾ  وطزٖ(: ايٗ تٝ ٔؼٙای احؿاؼ غٓ ػٕیك يا ركدیٕا٘ی تدطای )يده     Regret «:3»ٌعيٙٝ 
، ػُٕ يا فمساٖ( اؾتد اٌط وؿی ٔط ىة لتُ قٛز، حتی اٌط احؿاؼ  أؾ  يا ركیٕا٘ی ٘ؿثت تدٝ اػٕداَ ذدٛز وٙدس    

دی   س وطزد ركیٕا٘ی احؿاؾی اؾت وٝ ریأس لا٘ٛ٘ی رطْ ضا ردان ٕ٘ وٙدسد ايدٗ يده  ًداز      حىٓ ظ٘ساٖ ضا  حُٕ ذٛاٞ
 قٛزد ضغٓ ايٙىٝ فطز اظ نٖ احؿاؼ تسی زاضز، ٔزاظات ٕٞچٙاٖ اػٕاَ ٔی وٙسد ػّی ُٔٙمی ايزاز ٔی

ن٘چٝ ٔزاظ يا  ؼییٗ قسٜ اؾتد  )فطا ط ضفتٗ،  زاٚظ وطزٖ(: ايٗ تٝ ٔؼٙای فطا ط ضفتٗ اظ Exceed «:4»ٌعيٙٝ 
 وٙسد فطا ط ضفتٗ اظ اػٕاَ زض ايٗ ظٔیٙٝ ُٔٙمی ٘یؿت ٚ حىٓ ظ٘ساٖ ضا ٘فی ٕ٘ی

زٞس وٝ ركدیٕا٘ی ٔدا٘غ اظ     طيٗ وّٕٝ تطای رط وطزٖ رای ذاِی اؾت، ظيطا ٘كاٖ ٔی ُٔٙمی regretتٙاتطايٗ، 
 قٛزد ٔزاظات لا٘ٛ٘ی ٕ٘ی

 «1»گسیىه  -01

ٔؼٙای يه لطاضزاز اؾتد  فؿیط وطزٖ تٝ ٔؼٙای  (Construe)یفٝ يه ٚویُ  فؿیط وٙس وٝ ٚظ رّٕٝ تیاٖ ٔی
 ٛيیح ٔؼٙای چیعی اؾتد رؽ اظ  فؿیط لطاضزاز، ٚویُ نٖ ضا تا ٔٛوُ ٚ زض نٛضت ٘یاظ، تا لايدی يدا ٞی دت    

 ای ٘یاظ اؾت وٝ تٝ ٔفْٟٛ ٔؼٙا يا  ٛيیح چیعی تاقسد ٌصاضزد زض ايٙزا تٝ وّٕٝ ٔٙهفٝ تٝ اقتطان ٔی

 ها9  بررسی گسیىه 

) ٛریٝ(: ايٗ تٝ ٔؼٙای ٘كاٖ زازٖ زضؾتی يا ُٔٙمدی تدٛزٖ چیدعی اؾدتد زض      Justification«: 1»ٌعيٙٝ  
 ٌصاضزد حاِی وٝ يه ٚویُ ٕٔىٗ اؾت  فؿیط ذٛز ضا  ٛریٝ وٙس، ذٛز  ٛریٝ ٔؼٙايی ٘یؿت وٝ تٝ اقتطان ٔی

) فؿیط(: ايٗ ػُٕ  ٛيیح ٔؼٙای چیعی اؾتد ايٗ وّٕدٝ ٔؿدتمیٕاً تدا فؼدُ      Interpretation«: 2»ٌعيٙٝ  
Construe            فؿیط وطزٖ( ٚ ايدسٜ  ٛيدیح ٔؼٙدای لدطاضزاز ٕٞردٛا٘ی زاضزد ٚویدُ تدطای ضؾدیسٖ تدٝ يده (

 ٌصاضزد وٙس، وٝ ؾپؽ نٖ ضا تٝ اقتطان ٔی تٙسی، لطاضزاز ضا  فؿیط ٔی رٕغ

َٛ(: ايٗ وّٕدٝ زض ظٔیٙدٝ  ٛيدیح ٔؼٙدای لدطاضزاز ٔٙاؾدة       )زٌطٌٛ٘ی،  ح Transformation«: 3»ٌعيٙٝ  
 ٘یؿتد

)ٔحىٛٔیت،  مثیح(: ايٗ تٝ ٔؼٙای اتطاظ ػسْ ضيايت قسيس، حىدٓ يده زازٌداٜ يدا      Condemnation«: 4»ٌعيٙٝ 
ازی اؾتد ايٗ تطذلاف  ٛيیح ذٙخی ٔؼٙای يه لطاضزاز اؾدت ٚ  ٟٙدا زض    ٔطرغ تا  ط ٔثٙی تط ٔزاظات قرم يا ٟ٘



 10 | زبان عمًمی ي تخصصی  

س تٛز، ٘ٝ تٝ ػٙٛاٖ يه ٚظیفٝ قغّی ػٕٛٔی تطای  فؿیط لطاضزازد ٞای ظٔیٙٝ  حمٛلی تؿیاض ذال ٚ ٔٙفی ٔط ثٍ ذٛاٞ
  طيٗ وّٕٝ تطای رط وطزٖ رای ذاِی اؾتد زلیك interpretationتٙاتطايٗ، 

 «2»گسیىه  -00

ٖ   »يه انُلاح زض ظتاٖ اٍّ٘یؿی اؾت وٝ تٝ ٔؼٙی  treated to ػثاضت یدعی  تدا چ »، «ٟٕٔداٖ چیدعی تدٛز
ترف يا ذال تاقدسد زض   اؾت، ٔرهٛناً اٌط نٖ چیع ِصت« زض ٔؼطو چیعی لطاض ٌطفتٗ»يا « رصيطايی قسٖ

ٝ  « زض ٔؼدطو »ؾاَ،  2۲ايٗ رّٕٝ، ٔٙظٛض ايٗ اؾت وٝ وٛزواٖ زض ََٛ  ٞدای  ّٛيعيدٛ٘ی لدطاض     ا٘دٛاع تط٘أد
تٟتدطيٗ ٌعيٙدٝ تدطای     to فٝٞايكاٖ وٕه وٙسد تٙداتطايٗ، حدطف ايدا    ا٘س وٝ لطاض تٛزٜ تٝ تٟثٛز ٟٔاضت ٌطفتٝ

 . ىٕیُ ايٗ انُلاح اؾت

 «0»گسیىه  -01

ٔا٘ٙس قدٕاضـ يدا  كدریم     ٞايی يازٌیطی ٟٔاضت ٞای  ّٛيعيٛ٘ی، زض ايٗ لؿٕت، ٔٙظٛض ايٗ اؾت وٝ تط٘أٝ
 noun) تٝ ػٙٛاٖ يه ٌطٜٚ اؾدٕی  the learning of skills ا٘سد ػثاضت وٙٙسٜ رّٜٛ زازٜ حطٚف ضا ؾطٌطْ

phrase  ُٕٞدای زيٍدط يدا اظ ٘ظدط زؾدتٛضی       ٞا اقاضٜ زاضزد ٌعيٙٝ يٙس يازٌیطی ٟٔاضتنوٙس ٚ تٝ ذٛزِ فط ٔیػ
 ٙسدضؾا٘ ٘ازضؾت ٞؿتٙس يا ٔؼٙای ٔٛضز ٘ظط ضا ٕ٘ی

 «3»گسیىه -02

تٝ واض ضفتٝ اؾت، ٘دٝ   ؾطٌطٔی ايٗ فمٍ تطای  ٛيیح زازٖ قىُ اضائٝ fun زض رّٕٝ ٔٛضز ٘ظط، ػثاضت تؼس اظ
تیايس وٝ ٔؼٕٛ ً تطای تیداٖ ٞدسف،    to يس تؿاظزد تٝ ٕٞیٗ زِیُ تايس يه ؾاذتاض ٔهسض تاايٙىٝ يه رّٕٝ رس

تٟتطيٗ ٌعيٙٝ اؾدت، چدٖٛ ٔؼٙدی      to be accompanied تٙاتطايٗد قٛز ٔی اؾتفازٜ يٕٙی ٘حٜٛ يا ٘تیزٝ
ٗ    ؾاظز:ؾطٌطٔی رّٕٝ ضا چٙیٗ ٔی ٝ وٕداٖ ٚ   ای وٝ لطاض تٛز ٕٞطاٜ تاقس تا چیعٞدايی ٔخدُ ضٍ٘دی ٞدای   لٛضتاغد

 درٟٙسٜ
رّٕدٝ ضا اظ حاِدت  ٛيدیحی ذداضد      are accompaniedيدا   being accompaniedٞدايی ٔخدُ    ٌعيٙٝ
 سدوٙٙس ٚ تا ؾاذتاض رّٕٝ لثُ ؾاظٌاض ٘یؿتٙ ٔی

 «1»گسیىه  -03

 دا٘دس  ٘ساقتٝ ضا زِرٛاٜ ٞا ٘تیزٝ ؾطٌطٔی ايٗ أا وٙس، ٔی وٙٙسٜ  ٛنی  ضا ؾطٌطْ نٔٛظقی ٞای ضٚـ لثُ، رّٕٝ
ٝ  ٚ( تٛزٖ وٙٙسٜ ؾطٌطْ) ضٚـ تیٗ  ًاز ايٗ تیاٖ تطای ْ ) ٘تیزد اؾدتفازٜ   butضتدٍ   حدطف  اظ ،(ریكدطفت  ػدس
زٞس وٝ ػّیطغٓ  لاـ تطای ردصاب ودطزٖ نٔدٛظـ، ریكدطفتی زض وٛزوداٖ       ٘كاٖ ٔی but قٛزد تٙاتطايٗ، ٔی

 تدحانُ ٘كسٜ اؾ

 «2»گسیىه  -04

اؾتد تٙداتطايٗ، اؾدتفازٜ اظ    ٔكاٞسٜ قسٜ تٟثٛز چیعی اؾت وٝاقاضٜ زاضزد ايٗ ػسْ  ػسْ تٟثٛز ايٗ لؿٕت تٝ
يطٚضی اؾت، چٖٛ  ٕطوع ضٚی ذٛزِ ٔكاٞسٜ اؾت، ٘ٝ تط ضٚی ايٙىٝ چٝ  (passive voice) حاِت ٔزَٟٛ

ٔكاٞسٜ قسٜ اؾت( تٝ زضؾتی ايٗ ٔفٟدْٛ  ) has been observed وؿی نٖ ضا ٔكاٞسٜ وطزٜ اؾتد ػثاضت
وٝ تطای تیاٖ ضٚيسازی زض ٌصقتٝ تا احط زض حاَ  (Present Perfect) حاَ وأُ ضؾا٘س ٚ تا حاِت ظٔاٖ ضا ٔی

 دقٛز، ُٔاتمت زاضز حايط اؾتفازٜ ٔی
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 «3»گسیىه  -05 

 :زض رٕلات اتتسايی ٔتٗ نطاحتاً شوط قسٜ اؾت
Their predominant alloying element is chromium; a concentration of at least 11 

wt% Cr is required  

 زضنس ٚظ٘ی وطْٚ ٔٛضز ٘یاظ اؾت(د  11ٞا وطْٚ اؾت؛ غّظتی حسالُ ٔؼازَ  ػٙهط نِیاغی غاِة نٖ)
زٞٙدس )٘دٝ    ٞا تا ٔتٗ زض  ًاز ٞؿتٙس؛ ٔخلاً ٘یىُ ٚ ِٔٛیثسٖ ٔماٚٔت تدٝ ذدٛضزٌی ضا افدعايف ٔدی     ؾايط ٌعيٙٝ

 زدقٛ واٞف(، ٚ وطْٚ احط ٔؼىٛؼ تط ذٛضزٌی ٘ساضز، تّىٝ ٔا٘غ نٖ ٔی

 «2»گسیىه  -06

 وٙس: ا اقاضٜ ٔیٔتٗ زض ترف  ٛنی  واضتطزٞ
A wide range of mechanical properties combined with excellent resistance to 

corrosion makes stainless steels very versatile in their applicability. 

ردصيط   ضزٌی، فٛ زٞای يسظً٘ ضا تؿیاض  ُثیك طویثی اظ ذٛال ٔىا٘یىی ٔتٙٛع ٚ ٔماٚٔت ػاِی زض تطاتط ذٛ)
ٝ  )moderate  ٘ازضؾت اؾت ظيطا زض ٔتٗ تٝ رای «4»وطزٜ اؾت(د ٌعيٙٝ   wide range ٔتٛؾدٍ( اظ وّٕد

 دتطای ذٛال ٔىا٘یىی اؾتفازٜ قسٜ اؾت

 «0»گسیىه  -07

 وٙس وٝ: اقاضٜ ٔیٔتٗ زض ٔٛضز فٛ زٞای نؾتٙیتی 
For austenitic stainless steels, the austenite (or γ) phase field is extended to room 

temperature. … Austenitic and ferritic stainless steels are hardened and 

strengthened by cold work because they are not heat-treatable. 

 فٛ زٞدای  …فتدٝ اؾدتد   تطای فٛ زٞای يسظً٘ نؾتٙیتی، ٘احیٝ فاظ نؾتٙیت  دا زٔدای ا داق ٌؿدتطـ يا    
ايٗ رّٕٝ ٘یؿتٙسد  حطاض ی ػّٕیات لاتُ ظيطا قٛ٘س ٔی ٔؿتحىٓ ٚ ؾرت ؾطز واض تا فطيتی ٚ نؾتٙیتی يسظً٘

تٙاتطايٗ، ػّٕیات حطاض دی تدطای    دلاتُ ػّٕیات حطاض ی ٘یؿتٙس وٙس وٝ فٛ زٞای نؾتٙیتی تٝ نطاحت تیاٖ ٔی
 ضزدٕٞرٛا٘ی زا 1اؾت، وٝ ايٗ تا ٌعيٙٝ  غیطٕٔىٗ يا ٞا تؼیس نٖ

 «1»گسیىه  -08

 9کىذ مته بیان می
The austenitic stainless steels are the most corrosion resistant because of the high 

chromium contents and also the nickel additions 

اتدط ذدٛضزٌی ٞؿدتٙس(د     طيٗ ٘دٛع زض تط  فٛ زٞای يسظً٘ نؾتٙیتی تٝ زِیُ وطْٚ تا  ٚ افعٚزٖ ٘یىُ، ٔماْٚ)
ٞدا   ٘یع غٍّ اؾت )چٖٛ نؾتٙیتی «4»ٞا تیكتطيٗ  ِٛیس ضا زاض٘س( ٚ ٌعيٙٝ  غٍّ اؾت )چٖٛ نؾتٙیتی «3»ٌعيٙٝ 

 (دٔغٙاَیؿی ٘یؿتٙس

 «0»گسیىه  -11 

 اؾدت ٚ اظ َطيدك   Ultrahigh-strength ودٝ ايدٗ فدٛ ز    اؾدت  ٔدتٗ شودط ودطزٜ    7PH-17زض ٔدٛضز  

precipitation-hardening ٖدقٛز، ٘ٝ اظ َطيك نؾتٙیتی يا فطيتی تٛز (  مٛيت ٔیؾرتی )ضؾٛب 
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 های دیگر غلط هستىذ؟ چرا گسیىه 

ٝ ٚ  اوؿدیسوٙٙسٜ( شودط ودطزٜ   ) oxidizing زضرٝ ضا تطای ا ٕؿدفط  1۲۲۲ٔتٗ زٔای : «2»ٌعيٙٝ   واٞٙدسٜ  ٘د

reducing  
 زض ٔتٗ اقاضٜ قسٜ اؾت: «:3»ٌعيٙٝ 

 For austenitic stainless steels, the austenite (or γ) phase field is extended to room 

temperature 

 قسد٘ٝ ايٙىٝ ايٗ ٕٞیكٝ تطای ٕٞٝ فٛ زٞا نازق تا
ای تدٝ   ا٘دس ٚ اقداضٜ    كدىیُ قدسٜ   (BCC) فطيت-ٔتٗ  هطيح وطزٜ فٛ زٞای فطيتی اظ فاظ نِفا: «4»ٌعيٙٝ 

 تدا ٘ىطزٜ اؾحًٛض نؾتٙیت زض نٟ٘

 «0»گسیىه  -10

ضغٓ زاقتٗ ضفتاضی قثیٝ تٝ  ؾتیه،  ػّی (TPEs) وٙس وٝ ا ؾتٛٔطٞای  طٔٛرلاؾتیه ٔتٗ انّی  أویس ٔی
ٞؿدتٙسد تٙداتطايٗ، ٔعيدت وّیددسی نٟ٘دا ايدٗ اؾدت ودٝ ٔا٘ٙدس ؾدايط ٔددٛاز            طٔٛرلاؾدتیه  اظ ٘ظدط فطنيٙدسی  

ُ    حتی  ٛؾٍ  ىٙیه ٛا٘ٙس تٝ ضا  طٔٛرلاؾتیه، تا ٌطْ قسٖ شٚب قسٜ ٚ ٔی زٞدی )ٔا٘ٙدس    ٞدای ٔؼٕدَٛ قدى
 سدٌیطی  عضيمی( تٝ اقىاَ ٔرتّ  زضنيٙ لاِة

 های دیگر وادرست هستىذ؟ چرا گسیىه 

 ٘ٛيؿس: ٔی ٞا TPEاض ثاٌ تا ٔتٗ زض: «2»ٌعيٙٝ 
exhibits elastomeric (or rubbery) behavior yet is thermoplastic 

 ؾتیىی زاض٘س، أا ذٛزقاٖ  طٔٛرلاؾتیه ٞؿتٙس، ٘ٝ ايٙىٝ ِعٚٔاً ضفتاضی قثیٝ ايٗ تٝ ٔؼٙی نٖ اؾت وٝ ضفتاض 
 د ؾتیه ِٚىا٘یعٜ قسٜ زاض٘س

ا٘س، أا ِعٚٔداً ايدٗ لُؼدات     ٞا اظ لُؼات ؾرت ٚ ٘طْ  كىیُ قسٜ TPEزٞس وٝ ٔتٗ  ٛيیح ٔی: «3»ٌعيٙٝ 
 سد ٛا٘س ٔتفاٚت تاق ٔی٘یؿتٙس؛ تؿتٝ تٝ ٘ٛع وٛرّیٕط   (alternating)ٕٞیكٝ تٝ نٛضت ٔتٙاٚب

 سدوٙ ٔتٗ زض ٔٛضز ٘طٔی زائٕی نحثت ٕ٘ی: «4»ٌعيٙٝ 

 «0»گسیىه  -11

 :وٙس ٔتٗ تٝ ٚيٛح تیاٖ ٔی
At ambient temperatures, the soft, amorphous, central (butadiene or isoprene) 

segments impart rubbery, elastomeric behavior to the material. 

اٞای ٔحیٍ، لُؼات ٔطوعی ٘طْ، نٔٛضف )تٛ ازيٗ يا ايعٚرطٖ( ضفتاض  ؾدتیىی ٚ ا ؾدتٛٔطی تدٝ ٔدازٜ     زض زٔ)
 ٙسدو ضا  ايیس ٔی 1تركٙس(د ايٗ رّٕٝ ٔؿتمیٕاً ٌعيٙٝ  ٔی

 های دیگر وادرست هستىذ؟  چرا گسیىه 

زٞٙدس،   ٔی كىیُ )ریٛ٘سٞای ػطيی فیعيىی(  physical crosslinksلُؼات ؾرت ا٘تٟايی، : «2»ٌعيٙٝ 
 ٘سدقٛ٘س، تّىٝ ٘مف ٔحسٚز وٙٙسٜ زاض أا ايٟٙا تٝ  ٟٙايی تاػج ضفتاض  ؾتیىی ٕ٘ی

ا٘س( تٝ ػٙٛاٖ ریٛ٘سٞای ػطيدی فیعيىدی    ٞای وطيؿتاِی )وٝ اظ لُؼات ؾرت  كىیُ قسٜ زأٙٝ «:3»ٌعيٙٝ 
 ٘سدوٙٙس، ٘ٝ ايٙىٝ تاػج نٖ قٛ وٙٙس ٚ حطوات لُؼات ٘طْ ضا ٔحسٚز ٔی ػُٕ ٔی
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اقداضٜ زاضز ودٝ زضؾدت اؾدت، أدا      ٞای نٔٛضف(  )حٛظٜ amorphous domains ايٗ ٌعيٙٝ تٝ: «4»ٌعيٙٝ 
 سدوٙٙ ٟٕٔتطيٗ ترف زِیُ ضفتاض  ؾتیىی، ذٛز ايٗ لُؼات نٔٛضف ٘طْ ٞؿتٙس وٝ ايٗ ضفتاض ضا ايزاز ٔی

 «1»گسیىه  -12

 اقاضٜ قسٜ اؾت: ٔتٗزض 
The tensile modulus of TPE material is subject to alteration; increasing the 

number of soft-component blocks per chain leads to a decrease in modulus and, 

therefore, a decrease of stiffness. 

ٞای رعء ٘طْ زض ٞط ظ٘زیطٜ ٔٙزط تٝ وداٞف   لاتُ  غییط اؾت؛ افعايف  ؼساز تّٛن TPE ٔسَٚ وككی ٔٛاز)
زٞس وٝ ذٛال ٔىا٘یىی )ٔا٘ٙس ٔسَٚ  ايٗ رّٕٝ ٔؿتمیٕاً ٘كاٖ ٔی(د قٛز ؾرتی ٔی ٔسَٚ ٚ زض ٘تیزٝ واٞف

 ٙسدوٙ ٚ ؾرتی( تا  ؼساز لُؼات ٘طْ  غییط ٔی

 های دیگر وادرست هستىذ؟  چرا گسیىه 

ٞای ػطيی فیعيىی ٔا٘ٙس ٘ماٌ ٍِٙط ػُٕ ودطزٜ ٚ حطودات ضا     ماَغزض ٔتٗ اقاضٜ قسٜ اؾت وٝ  :«1»ٌعيٙٝ 
 سد٘ٝ ايٙىٝ نٖ ضا زفغ وٙٙ وٙٙس، ٔحسٚز ٔی

ٞای فیعيىی ٚ قیٕیايی ٘ىطزٜ اؾت، ٚ نطفاً ػّٕىطز  ای اظ اؾتحىاْ تیٗ  ماَغ ٔتٗ ٞیچ ٔمايؿٝ: «3»ٌعيٙٝ 
 تدٞا ضا شوط وطزٜ اؾ ٔكاتٝ نٖ
٘مُدٝ شٚب ردعء ؾدرت(    ) Tm ٘مُٝ ٘طْ قسٖ رعء ٘طْ( ٚ)T2  ٔتٗ ٔحسٚزٜ زٔايی ٔفیس ضا تیٗ: «4»ٌعيٙٝ 
 تدزٞٙسٜ ٚاتؿتٍی ذٛال تٝ زٔا اؾ ٘كاٖ وٙس، وٝ شوط ٔی
 4: ٌعيٙٝ 24ؾٛاَ 

 :وٙس ٔتٗ ٔحسٚزٜ زٔايی ٔفیس تطای وٛرّیٕطٞای تّٛوی اؾتايط٘ی ضا ٔكرم ٔی

For the styrenic block copolymers this range is between about -70°C (-95°F) and 

100°C (212°F) 

ٌدطاز   زضردٝ ؾدا٘تی   1۲۲ٌدطاز ٚ   زضرٝ ؾا٘تی -7۲ٚزٜ تیٗ حسٚز تطای وٛرّیٕطٞای تّٛوی اؾتايط٘ی، ايٗ ٔحس
 تداؾ

 های دیگر وادرست هستىذ؟ چرا گسیىه 

 فدقٛز، ٘ٝ افعاي افعايف  ؼساز لُؼات ٘طْ ٔٙزط تٝ واٞف ٔسَٚ ٔی: «1»ٌعيٙٝ 
 س(دواٞف ٔسَٚ تٝ ٔؼٙی واٞف ؾرتی اؾت، ٘ٝ افعايفد )ٔسَٚ ٚ ؾرتی اض ثاٌ ٔؿتمیٕی زاض٘: «2»ٌعيٙٝ 
ٞا  ماَغ ػطيدی فیعيىدی زاض٘دس )٘اقدی اظ  زٕدغ لُؼدات ؾدرت(د         TPEوٙس وٝ ٔتٗ شوط ٔی «:3»ٌعيٙٝ 
 تدای تٝ  ماَغ ػطيی قیٕیايی زض ايٗ ٘ٛع )اؾتايط٘ی( ٘كسٜ اؾ اقاضٜ

 «2»گسیىه  -14

 س:وٙ ٞا شوط ٔی ٞا ضا ٘ؿثت تٝ  طٔٛؾت TPEٔتٗ چٙسيٗ ٔعيت

upon heating above Tm of the hard phase, they melt… and, therefore, they may 

be processed by conventional thermoplastic forming techniques [blow molding, 

injection molding, etc.] 

ٞای ٔؼٕدَٛ  طٔٛرلاؾدتیه    ٞا ضا تا  ىٙیه  ٛاٖ نٖ قٛ٘س ٚ ٔی فاظ ؾرت، شٚب ٔی Tm تا ٌطْ قسٖ تا  ط اظ
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 طزدٌیطی و لاِة
because the melting solidification process is reversible and repeatable… TPE 

parts may be reformed into other shapes. In other words, they are recyclable 

 ٛاٖ زٚتاضٜ تدٝ اقدىاَ زيٍدط     ضا ٔی TPE رصيط ٚ  ىطاضرصيط اؾت، لُؼات چٖٛ فطنيٙس شٚب ٚ ا٘زٕاز تطٌكت
 ٙسدت زيٍط، لاتُ تاظيافت ٞؿتزضنٚضزد تٝ ػثاض

Scrap that is generated during forming procedures may also be recycled, which 

results in lower production costs than with thermosets. 

 زدقٛ ٞای  ِٛیس وٕتط ٔی يايؼات  ِٛیس ٘یع لاتُ تاظيافت ٞؿتٙس وٝ ٔٙزط تٝ ٞعيٙٝ

 وادرست هستىذ؟  های دیگر چرا گسیىه 

 ط اؾت، ٘ٝ ايٙىٝ ٘یاظ تٝ وٙتدطَ ریچیدسٜ    ٞا تٟتط ٚ زلیك TPEٌٛيس وٙتطَ اتؼازی تطای ٔتٗ ٔی «: 1»ٌعيٙٝ 
 قسدتا

ُٔٙمٝ ا٘زٕاز( تیٗ ايٗ زٚ ٘ٛع ) solidification zone ای زض ٔٛضز ریچیسٌی ٔتٗ ٞیچ ٔمايؿٝ: «2»ٌعيٙٝ 
 تدٔازٜ ا٘زاْ ٘سازٜ اؾ

ٞدا  دا حدس ظيدازی غیطلاتدُ       ٞا لاتُ تاظيافت ٞؿتٙس، زض حاِی ودٝ  طٔٛؾدت   TPEٛيسٌ ٔتٗ ٔی: «4»ٌعيٙٝ 
 تدتاظيافت ٞؿتٙسد تٙاتطايٗ، ايٗ ٌعيٙٝ ٘ازضؾت اؾ

 «2»گسیىه  -15

 زض ٔتٗ اقاضٜ قسٜ اؾت:
The concurrence of several factors led the Chinese to develop these products: 

specific raw materials, mastery of firing conditions and the possibility of firing at 

high temperatures. 

يؼٙی  طویة چٙس ػأُ ٔا٘ٙس ٔٛاز اِٚیٝ ذال،  ؿٍّ تط قطايٍ ررت ٚ أىاٖ ررت زض زٔای تا  تاػدج قدس   
 firing)ٞدا تدط قدطايٍ رردت      تٙاتطايٗ ػأُ انّی  ؿٍّ ٚ زا٘ايی چیٙدی  چیٗ ٔٛفك تٝ ؾاذت چیٙی قٛزد

conditions) فطز  تٝ قسٜ؛ ٕٞیٗ أط تاػج ٔٙحهط تٛزٜ وٝ تٝ ٘ٛػی زا٘ف ذال ٚ زضٚ٘ی ن٘اٖ ٔحؿٛب ٔی
 تٛزٖ  ِٛیس چیٙی زض چیٗ قسٜ اؾتد

 «3»گسیىه  -16

 زض ٔتٗ اقاضٜ قسٜ اؾت:

In the North, clays were associated with coal deposits: they were rich in alumina 

(approximately 30%) and low in flux elements … It was therefore necessary, in 

order to fire ceramics, to reach temperatures estimated at 1,200-1,350°C. 

وٙٙسٜ وٕی تٛز٘دس ٚ تدٝ ٕٞدیٗ زِیدُ تايدس زض       ٞای قٕاِی زاضای نِٛٔیٙا ظياز أا ػٙانط قاض يا شٚب يؼٙی ضؼ
 Flux) قس٘سد رؽ ػّت ٘یاظ تدٝ زٔدای تدا  ودٓ تدٛزٖ ٔمدساض ػٙاندط فلاودؽ          ررتٝ ٔیزٔای ذیّی تا  

elements)ٞای قٕاِی اؾتد زض ضؼ 
 
 




